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Die f olgenden Angabon sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Einrichtung und Verfahren zur Erzeugung wenigstens einer Schwachungslinie an einem flachigen 
Verpackungsmaterial und Verpackungsmaterial 

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung und ein Verfah- 40 
ren zur Erzeugung wenigstens einer Schwachungslinie //£ 
(13) an einem flachigen Verpackungsmaterial (10, 11, 22), 
wobei die Einrichtung noch insbesondere eine das Ver- 
packungsmaterial (10, 1 1, 22) transportierende Transport- 
vorrichtung umfafct. Die erfindungsgemafce Einrichtung 
zeichnet sich dadurch aus, dafc wenigstens eine Strah- 
lungsvorrichtung (24, 25) vorgesehen ist, mittels der 
Strahlung (26) auf das Verpackungsmaterial (10, 11, 22) 
richtbar ist, wobei mittels der Strahlung (26) wenigstens 
eine Schwachungslinie (13) dergestalt erzeugbar ist, daft 
im Bereich der Schwachungslinie (13)'durchgehend Ver- 
packungsmaterial (10, 11, 22) verbleibt. 
Das erfindungsgemafce Verfahren umfafct die f olgenden 
Verfah renssch ritte: 

- Zufuhren des Verpackungsmaterials (10, 11, 22) in den 
Wirkbereich wenigstens einer Strahlungsquelle (24, 25), 

[ die eine Strahlung (26) ausstrahlt, und 

- Erzeugen der wenigstens einen Schwachungslinie (13) 
auf dem Verpackungsmaterial (10, 11, 22) durch Beauf- 
schlagen des Verpackungsmaterials (10, 11, 22) mit der 
Strahlung (26), derart, dafc im Bereich der Schwachungs- 
linie (13) durchgehend Verpackungsmaterial (10, 11, 22) 
verbleibt. 

Die Erfindung betrifft feme r ein Verpackungsmaterial mit 
wenigstens einer Schwachungslinie. Das erfindungsge- 
mafce Verpackungsmaterial zeichnet sich dadurch aus, 
daft im Bereich der wenigstens einen Schwachungslinie 

(13) durchgehend Verpackungsmaterial (10, 11, 22) vor- pj 
handen ist. ~ — ' 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft cine Einrichtung und cin 
Verfahren zur Erzeugung wenigstens einer Schwachungsli- 
nie an einem flachigen Verpackungsmaterial, wobei die Ein- 5 
richtung insbesondere eine das Verpackungsmaterial trans- 
portierende Transportvorrichtung umfaBt. Die Erfindung be- 
trifft. ferner ein Verpackungsmaterial mit wenigstens einer 
Schwachungslinie. 

[0002] Klimaempfindliches Gut wie insbesondere stabfbr- 10 
mige Artikel der tabakverarbeitenden Industrie, aber auch 
beispielsweise Kekse, werden mit einem auBeren Verpak- 
kungsmaterial umhullt, so daB im wesentlichen kein Aus- 
tausch des Klimas innerhalb der Umhiillung mit dem Klima 
auBerhalb der Umhullung geschieht, um so das klimaemp- 15 
findliche Gut zu schutzen. Um nun die Umhullung der ent- 
sprechenden Packungen bzw. Verpackungen zu offen, wird 
ublicherweise ein AufreiBfaden bzw. ein Strip auf dem Ver- 
packungsmaterial, das ublicherweise eine Folie ist, aufge- 
bracht bzw. aufgeklebt, um mittels dieses Strips die Umhiil- 20 
lungsfolie ohne weiteres aufreiBen zu konnen. Hierbei wird 
die Folie in dem Bereich durchgerissen, der in der unmittel- 
baren Nachbarschaft des Strips liegt. Eine Vorrichtung und 
ein Verfahren zum Herstellen von Verpackungen mit einer 
AuBenumhiillung aus U*ansparentem oder klarsichtigem 25 
Verpackungsmaterial, wie beispielsweise Kunststoffolic, 
insbesondere zum Herstellen von Zigaretten- Verpackungen, 
wobei eine Folienbahn zum Herstellen von Zuschnitten fur 
die AuBenumhiillung von einer Folicnbobine abzichbar und 
einem Zuschnittaggregat zufuhrbar ist, bei der entspre- 30 
chende Strips auf der Innenseite der AuBenumhiillung ange- 
bracht sind, ist bespielsweise aus der EP 0 773 165 A2 be- 
kannt. 

[0003] Das Aufbringen des AufreiBfadens auf der Innen- 
seite der Umhullung ist cine Storquelle bei der Produktion 35 
von Verpackungen. Zudem ist es notwendig, die Produktion 
bei einem entsprechenden Bobinenwechsel zu stoppen. Fer- 
ner bedeutet die Benutzung eines AufreiBfadens an sich 
auch einen entsprechenden Kostenaufwand. Die Verwen- 
dung von AufreiBfaden fuhrt aufgrund der unterschiedlichen 40 
Dehnung der Faden und der Folie bzw. dem Verpackungs- 
material manchmal zu Faltenbildung, die unerwiinscht ist. 
[0004] Aufgrund dessen stellt sich die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung, ein Verpackungsmaterial bzw. eine Ver- 
packung und ein Verfahren als auch eine Einrichtung anzu- 45 
geben, mittels der Kosten eingespart werden konnen, bei der 
Storquellen minimiert werden sollen und bei der moglichst 
wenig Produktionsstops durch Bobinenwechsel benotigt 
werden. Ferner ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Verpackungsmaterial vorzusehen, mit dem Falten 50 
vermieden werden und bei der ein einfacher bzw. ein origi- 
ncllcr Oflhungsvorgang von entsprechenden Packungen er- 
moglicht wird. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Einrichtung zur Erzeugung wenigstens einer Schwachungs- 55 
linie an einem flachigen Verpackungsmaterial umfassend 
insbesondere eine das Verpackungsmaterial transportie- 
rende Transportvorrichtung, gclost, die dadurch weitergcbil- 
det ist, daB wenigstens eine Strahlungsvorrichtung vorgese- 
hen ist, mittels der Strahlung auf das Verpackungsmaterial 60 
richtbar ist, wobei mittels der Strahlung wenigstens eine 
Schwachungslinie dergestalt erzeugbar ist, daB im Bereich 
der Schwachungslinie durchgehend Verpackungsmaterial 
verbleibt. 

[0006] Durch diese erfindungsgemaBe Einrichtung ist es 65 
moglich, flachiges Verpackungsmaterial zu erzeugen, bei 
der eine Sollbruchs telle oder RiBstelle zum OrTnen des ent- 
sprechenden Verpackungsmaterials erzeugbar ist. Die 
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Schwachungslinie ist hierbei insbesondere vorzugsweise 
chemisch oder physikalisch im Verhaltnis zum weiteren 
Verpackungsmaterial geandert. Bei einer physikalischen 
Anderung kommt beispielsweise das Abtragen von Material 
in Frage, wobei keine Locher bzw. Risse erzeugt werden, 
sondern lediglich das Material vorzugsweise durch Ablation 
bzw. Abtragen von Material verdiinnt wird. Im Rahmen der 
Erfindung bedeutet Verpackungsmaterial insbesondere auch 
Hullenmaterial, und zwar in Form von Streifen, als auch zu- 
geschnittenes Hullenmaterial. Durch die erfindungsgemaBe 
Einrichtung ist es moglich, die aromaversiegelnde Funktion 
des Verpackungsmaterials in vorgebbaren bzw. vorgegebe- 
nen Toleranzbereichen beizubehalten. Das Verpackungsma- 
terial ist vorzugsweise insbesondere zum Verpacken von Zi- 
garettengruppen oder Zigarettenpackungen vorgesehen. 
Strahlung kann im Rahmen dieser Erfindung vorzugsweise 
elektromagnetische Strahlung wie Licht, ultraviolette Strah- 
lung, infrarote Strahlung, Rontgenstrahlung oder beispiels- 
weise Ultraschall sein. 

[0007] Vorzugsweise ist die wenigstens eine Strahlungs- 
vorrichtung ortsfest. Durch diese vorzugsweise Ausgestal- 
tung ist eine besonders einfache Einrichtung realisierbar. 
[0008] Wcnn femer vorzugsweise wenigstens ein Fokus- 
sierelement vorgesehen ist, ist es moglich, die Energiedichte 
bzw. Leistungsdichte der Strahlung einzustellen oder zu ver- 
andern. Als Fokussicrclcmcnt konnen beispielsweise Lin- 
sensysteme, einzelne Linsen, Strahlungsleiter wie beispiels- 
weise Lichtleiter, Reflexionsgitter, Fresnel- Linsen und jedes 
fur entsprechende Strahlungen geeignete Fokussicrelement 
Verwendung finden. Wenn vorzugsweise wenigstens ein 
Strahlteiler vorgesehen ist, konnen auf einfache Art und 
Weise zwei Schwachungslinien bevorzugt parallel erzeugt 
werden. 

[0009] Ferner ist vorzugsweise wenigstens eine steuerbare 
Umlcnkvorrichtung vorgesehen, mitiels der vorzugsweise 
eine steuerbare Strahlfuhrung ermoglicht wird. Durch eine 
steuerbare Strahlfuhrung ist vorzugsweise eine variable 
nicht unbedingt nur geradlinige Strahlfuhrung moglich, so 
daB beliebig geformte Schwachungslinien erzeugbar sind, 
die insbesondere vorzugsweise an die entsprechenden Pak- 
kungen anpaBbar sind. 

[0010] Vorzugsweise umfaBt die Strahlungsvorrichtung 
einen Laser, insbesondere einen CCVLaser oder einen Exci- 
merlaser. Durch diese vorzugsweise Strahlungsvorrichtung 
ist eine besonders einfache Realisierung der Einrichtung 
moglich. 

[0011] Wenn ferner vorzugsweise mittels der Transport- 
vorrichtung ein Streifen Verpackungsmaterial in den Wirk- 
bereich der Strahlungsvorrichtung zufuhrbar ist und nach 
dem Einwirken der Strahlung auf das Verpackungsmaterial 
mittels einer Schneidvorrichtung ein Querschnitt dem Ver- 
packungsmaterial zufugbar ist, sind auf einfache Art und 
Weise Verpackungsmaterialzuschnitte mit Schwachungsli- 
nien herstellbar. 

[0012] Vorzugsweise ist bei der Schneidvorrichtung auch 
vorgesehen, einen AnriBzipfel an dem Verpackungsmaterial 
mit auszugestalten. Als Alternative zu der Schneidvorrich- 
tung ist es moglich, auch den Querschnitt vorzugsweise 
durch die Strahlung aus der Strahlungsvorrichtung zu erzeu- 
gen, wobei in diesem Fall die Energiedichte bzw. Leistungs- 
dichte am Ort des Verpackungsmaterials im Verhaltnis zur 
Leistungsdichte bei der Erzeugung der Schwachungslinie 
erhoht wird. 

[0013] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
werden die Zuschnitte der Einrichtung zugefiihrt. Es konnen 
auch vorzugsweise in Verpackungsmaterial eingeschlagene 
Verpackungen zugefiihrt werden, wie vorzugsweise Zigaret- 
tenpackungen oder Zigarettengruppen, die dann mit der 
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Strahlung der Strahlungvorrichtung beaufschlagt werden. 
Hierzu wird die eingeschiagene Verpackung entsprechend 
dcr Erzcugung dcr gcwunschtcn Schwachungslinic bzw. 
Schwachungslinien bewegt oder die Strahlung entsprechend 
bewegt oder abgelenkt. 5 
[0014] Vorzugsweise ist die Intensitat und/oder Leistungs- 
dichte und/oder Energiedichte der Strahlung steuerbar, vor- 
gebbar und/oder einstellbar. Die benotigte Intensitat, Lei- 
stungsdichte und/oder Energiedichte ist abhangig von dem 
Verpackungsmaterial. Je nach verwendetem Verpakkungs- 10 
material muB die Intensitat, die Leistungsdichte und/oder 
Energiedichte niedriger oder hoher eingestellt werden. Vor- 
zugsweise ist ein Steuergerat vorgesehen, das die Strah- 
lungsvorrichtung, das Fokussierelement, den Strahlteiler 
und/oder die Umlenkvorrichtung steuern kann. 15 
[0015] Vorzugsweise ist das Verpackungsmaterial eine 
Folie, insbesondere eine Polypropylenfolie. Ferner vorzugs- 
weise sind mittels des Verpackungsmaterials stabformige 
Artikel der tabakverarbeitenden Industrie, insbesondere Zi- 
gareUengruppen, Zigarettenpackungen und/oder Zigaretten- 20 
packungsgruppen, einhullbar. 

[0016] ErfindungsgemaB ist eine Folieneinschlagma- 
schine fur cine Packniaschine dcr tabakverarbeitenden Indu- 
strie mit einer der vorbenannten Einrichtungen versehen. 
[0017] ErfindungsgemaB umfaBt ein Verfahren zur Erzeu- 25 
gung wenigstens einer Schwachungslinic an cincm flachi- 
gen Verpackungsmaterial die folgenden Verfahrensschritte: 

- Zufuhren des Verpackungsmaterials in den Wirkbc- 
reich wenigstens einer Strahlungsquelle, die eine 30 
Strahlung ausstrahlt, und 

- Erzeugen der wenigstens einen Schwachungslinie 
auf dem Verpackungsmaterial durch Beaufschlagen 
des Verpakkungsmaterials mit der Strahlung derart, 
daB im Bereich der Schwachungslinie durchgehcnd 35 
Verpackungsmaterial verbleibt. 

[0018] Durch dieses erfindungsgemaBe Verfahren ist es 
moglich kostengunstig und effektiv und auch schnell eine 
Sollbruchstelle bzw. RiBstelle an einem flachigen Verpak- 40 
kungsmaterial herzustellen. Vorzugsweise sind insbeson- 
dere ausschlieBlich Schwachungslinien erzeugbar, die 
durchgehendes Material, insbesondere ohne Locher oder 
Perforationen, aufweisen. Hierzu wird das Material im Be- 
reich der Schwachungslinie vorzugsweise verandert oder 45 
abgctragen. Es findet insbesondere im Bereich dcr Schwa- 
chungslinie bzw. Schwachungslinien kein vollstandiges 
Durchtrennen des Materials statt. Vorzugsweise wird die 
Strahlung fokussiert. 

[0019] Vorzugsweise ist die Strahlung uber dem Verpak- 50 
kungsmaterial verfahrbar. Hierzu wird vorzugsweise die 
Strahlungsquelle elcktronisch steuerbar verschwcnkt oder 
die Strahlung mittels einer Optik- bzw. Umlenkvorrichtung 
entsprechend umgelenkt. Wenn vorzugsweise wahrend des 
Erzeugens der wenigstens einen Schwachungslinie das Ver- 55 
packungsmaterial kontinuierlich gefordert wird, ist ein be- 
sonders schnelles und storunanfalliges Verfahren gegeben. 
Wcnn vorzugsweise vor dem Beaufschlagen des Verpak- 
kungsmaterials mit der Strahlung die Strahlung in wenig- 
stens zwei Teilstrahlen geteilt wird, ist es moglich, effektiv 60 
und auf schnelle Art und Weise wenigstens zwei insbeson- 
dere vorzugsweise parallele Schwachungslinien herzustel- 
len. 

[0020] Vorzugsweise ist die Intensitat und/oder die Lei- 
stungsdichte und/oder Energiedichte der Strahlung vorgeb- 65 
bar, einstellbar oder steuerbar. Durch diese vorzugsweise 
Ausgestaltung der Erfindung ist es ohne weiteres moglich, 
das Verfahren auf unterschiedliche Materialien anzupassen. 
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Wenn vorzugsweise als weiterer Verfahrensschritt flir den 
Fall, daB das Verpackungsmaterial in Form eines Streifens 
vorliegt, vorgesehen ist, daB die Strahlung Qucrschnitlc er- 
zeugt, so daB Verpackungsmaterialabschnitte erzeugt wer- 
den, kann ein Verfahrensschritt des Einwirkens eines Quer- 
schneiders auf das Verpackungsmaterial vermieden werden, 
so daB insbesondere weitere Kosten eingespart werden kon- 
nen. Vorzugsweise umfaBt die Erzeugung des Querschnitts 
auch das Vorsehen eines AbriBzipfels. Vorzugsweise umfaBt 
das Verfahren auch die Erzeugung von wenigstens einer 
Schwachungslinie an Verpackungsmaterial von fertig mit 
Verpackungsmaterial eingeschlagenen Packungen und ent- 
sprechendem Beaufschlagen dieses Verpackungsmaterials 
an den gewunschten Stellen beispielsweise durch entspre- 
chende Drehung der Verpackung, die schon mit dem Ver- 
packungsmaterial umhiillt ist. 

[0021] ErfindungsgemaB ist ein Verpackungsmaterial mit 
wenigstens einer Schwachungslinie dadurch weitergebildet, 
daB im Bereich der wenigstens einen Schwachungslinie 
durchgehcnd Verpackungsmaterial vorhanden ist. 
[0022] Durch dieses erfindungsgemaBe Verpackungsma- 
terial konnen Kosten eingespart werden, da kein extra Auf- 
reiBfaden verwendet werden muB. Zudem bleibt die aroma- 
versiegelnde Funktion des Verpackungsmaterials innerhalb 
zulassiger Toleranzen, so daB insbesondere klimaempfindli- 
ches Gut mit diescm Verpackungsmaterial verpackt werden 
kann. 

[0023] Vorzugsweise ist die Dicke des Verpackungsmate- 
rials im Bereich dcr Schwachungslinic geringcr als in den 
weiteren Bereichen des Verpackungsmaterials. Eine derar- 
tige Schwachungslinie kann beispielsweise durch Abtragen 
des Materials im Bereich der Schwachungslinie erzeugt 
werden, wobei keine Locher oder Risse in diesem Bereich 
hergestellt werden. 

[0024] Wenn vorzugsweise im Bereich der Schwachungs- 
linie die chemische, physikalische und/oder kristallographi- 
sche Struktur derart geandert ist, daB dieser Bereich stabiler 
oder instabiler ist als der ubrige Bereich des Verpackungs- 
materials, ist die Sollbruchstelle bzw. RiBstelle fur das spa- 
tere OfTnen des Verpackungsmaterials im Falle des instabi- 
len Bereichs genau dieser Bereich, und im Falle des stabile- 
ren Bereichs an den Randern zu diesem stabileren Bereich. 
Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet stabiler insbesondere 
auch fester oder aber, daB das Material erst bei einer hoheren 
Kraftanwendung reiBt. Im Rahmen dieser Erfindung bedeu- 
tet instabiler beispielsweise weicher oder, daB das Material 
bei einer geringeren Kraftanwendung reiBt. Ein stabilerer 
Bereich, im Prinzip vergleichbar mit einem aufgeklebten 
bzw. aufgebrachten AufreiBfaden, wobei das Aufbringen 
des AufreiBfadens entfallt. Vorzugsweise werden zwei in- 
stabile Bereiche vorgesehen, die im wesentlichen parallel 
zucinander angeordnct sind, so daB der Bereich zwischen 
diesen beiden Schwachungslinien als eine Art AufreiBfaden 
dient. Vorzugsweise ist das Verpackungsmaterial aus Poly- 
propylen. 

[0025] Vorzugsweise ist das Verpackungsmaterial zum 
Umhiillen einer Verpackung von klimaempfindlichem Gut, 
wobei die Verpackung wenigstens cine Anlenkkantc und/ 
oder wenigstens eine Offnungskante umfaBt, dadurch wei- 
tergebildet, daB die Schwachungslinie oder die Schwa- 
chungslinien nach dem Umhiillen der Verpackung mit dem 
Verpackungsmaterial im Bereich der Anlenkkante und/oder 
der OrTnungskante angeordnet ist. 

[0026] Durch diese vorzugsweise Ausgestaltung des Ver- 
packungsmaterials ist es moglich, einen besonders einfa- 
chen und in einer speziellen Ausgestaltung des Vorsehens 
nur einer Schwachungslinie originellen Offnungsvorgang 
durch einfaches Aufklappen der Verpackung an den Off- 
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nungskanten, wobei der Packungsdeckel an der Anlenk- 
kante rotiert, vorzusehen. Hierbei reiBt dann das Verpak- 
kungsmaterial an der Schwachungslinie auf, so daB cine ge- 
offnete Packung mit umhiillender Folie entstehen kann. 
Wenn die Schwachungslinie vorzugsweise durchgehend ist, 5 
ist es ohne wei teres moglich, die Packung von dem Verpak- 
kungsmaterial, wie insbesondere einer Polypropylenfolie zu 
trennen. Das Verpackungsmaterial kann allerdings um die 
Packung herum verbleiben, so daB kein Mull beim Offnen 
der Packung entsteht, der entsorgt werden miiflte. 10 
[0027] Vorzugsweise ist das Verpackungsmaterial zum 
Verpacken oder Umhullen von Zigarettengruppen oder Zi- 
garettenpakkungen geeignet. Femer vorzugsweise ist eine 
Zigarettenpackung mit einem vorgenannlen Verpackungs- 
material umhiillt. 15 
[0028] Vorzugsweise wird das vorgenannte Verpackungs- 
material zum Verpacken von stabformigen Artikeln der ta- 
bakverarbeitenden Industrie oder Packungen von derartigen 
Artikeln verwendet. 

[0029] Die Erfindung wird nachstehend ohne Bcschran- 20 
kung des allgerneinen Erfindungsgedankens anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nungen exemplarisch beschricben, auf die im ubrigen bzgl. 
der Offenbarung aller im Text nicht naher erlauterten erfin- 
dungsgemaBen Einzelheiten ausdriicklich verwiesen wird. 25 
Es zeigen. 

[0030] Fig. 1 eine erfindungsgernaBe Ausfuhrungsform 
eines Folienzuschnittes, 

[0031] Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Folienzuschnittes, 30 
[0032] Fig. 3 eine schematische dreidimensionale Darstel- 
lung einer mit einem Folienzuschnitt gemaB Fig. 1 oder Fig. 
2 umhullten Zigarettenpackung, 

[0033] Fig. 4 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Folienzuschnittes, 35 
[0034] Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemafien Foiienzuschnittes, 

[0035] Fig. 6 eine schematische dreidimensionale Darstel- 
iung einer mit einem Folienzuschnitt gemaB Fig. 4 oder 5 
versehene Zigarettenpackung von schrag vome, 40 
[0036] Fig. 7 die Zigarettenpackung der Fig. 6 mit einem 
Folienzuschnitt gemaB Fig. 4 umhiillt, in einer Ansicht von 
schrag hinten, und 

[0037] Fig. 8 eine schematische Darstellung einer Folien- 
zufuhreinrichtung mit einer erfindungsgemaBen Einrichtung 45 
zur Erzeugung einer Schwachungslinie. 
[0038] In den folgenden Figuren sind gleiche oder ent- 
sprechende Merkmale durch die gleichen Bezugsziffern ge- 
kennzeichnet, so daB von einer erneuten Vorstellung jeweils 
abgesehen wird. 50 
[0039] Fig, 1 zeigt schematisch in einer Aufsicht einen 
Folicnabschnitt einer Folie zum Umhullen einer Zigaretten- 
packung in einer ersten Ausfuhrungsform. Der Folienzu- 
schnitt 10 bleibt im wesentlichen in seiner bekannten Form 
erhalten, d. h. es ist ein AnriBzipfei 12 aus dem gleichen 55 
Material wie die Folie 11 vorgesehen. Fur eine vereinfachte 
Herstellung ist an der entgegengesetzten Seite des AnriBzip- 
fcls 12 eine entsprechende Aussparung der Folie 11 vorgese- 
hen. Durch Manipulation der Folie mittels beispielsweise ei- 
nes Laserstrahls oder zweier paralleler Laserstrahlen, die auf 60 
die vorbei-beilaufende Folie gerichtet ist, werden an den 
Schwachungslinien 13 Materialveranderungen verursacht 
beispielsweise durch thermische oder chemische oder physi- 
kalischeBeeinflussung. Bei Verwendung beispielsweise von 
UV-Licht wird Material abgetragen. Bei Verwendung von 65 
Infrarotlicht, beginnt das Material ensprechend anzuschmel- 
zen, so daB dieses nach erneutem Erstarren zu einer Schwa- 
chung des Materials an den Schwachungslinien 13 fuhrt 
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Durch Verwendung von zwei Schwachungslinien, die in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel im wesentlichen parallel ange- 
ordnet sind, wird das Anbringcn eines AbriBfadens oder 
Strips vermieden. Zum Offnen der fertigen Verpakkung ist 
lediglich an dem AbriBzipfel zu Ziehen, so daB die Folie an 
den Schwachungslinien 13 reiBt. Hierbei wird ein Bandchen 
14 abgerissen. Das Bandchen 14 ist vergleichbar mit dem 
bisherigen AufreiBfaden, der vormals an die entsprechende 
Folie von innen in Bezug auf die Umhiillung der Folie um 
die Zigarettenpackung angebracht werden muBte. Der Fo- 
liensu-eifen bzw. Trennstreifen 14 wird entsprechend her- 
ausgetrennt und der Kopfteil (linke Seite der Fig. 1) der Fo- 
lienumhullung laBt sich ohne weiteres entfemen. 
[0040] Ein vereinfachtes Bntfernen des Kopfteils der Folie 
11 von der Zigarettenpackung laBt sich erreichen, wenn ge- 
maB Fig. 2 die zweite Schwachungslinie 13 in einem Be- 
reich unterbrochen ist, so daB an diesem Bereich die Folie 11 
nicht geschwacht ist. Hierbei ist vorzugsweise die Schwa- 
chungslinie 13 unterbrochen, die dem Kopfteil zuzurechnen 
ist. Durch diese vorzugsweise Ausgestaltung ist ein gemein- 
sames Entfernen des Kopfteils der Folie mit dem Trennstrei- 
fen bzw. dem Bandchen 14 ermoglicht. 
[0041] Fig. 3 stellt cine Zigarettenpackung 15 in schema- 
tischer dreidimensionaler Darstellung von schrag vorne dar, 
wobei ein Folienzuschnitt 10 gemaB Fig. 1 bzw. gemaB Fig. 
2 die Zigarettenpackung 15 umhiillt. Erkennbar ist, daB eine 
Deckelkante 16 vorgesehen ist, an der der Deckel der Ziga- 
rettenpackung 15 geoffnet werden kann. Die Schwachungs- 
linien 13 sind im vordcren Bereich der Verpackung oberhalb 
und unterhalb der Deckelkante 16 angeordnet. 
[0042] Fig. 4 zeigt eine weitere bevorzugte Variante einer 
nicht geradlinigen Schwachungslinie 13 an einem Folienzu- 
schnitt 10, bei der der AnriBzipfei 12 nicht mehr benotigt 
wird. Es ist erkennbar, daB die Schwachungslinie 13 durch- 
gehend ist. 

[0043] In Fig. 5 ist eine weitere Ausfuhrungsform vorge- 
sehen, die im wesentlichen der Ausfuhrungsform der Fig. 4 
entspricht, wobei allerdings die Schwachungslinie 13 unter- 
brochen ist. Im Zusammenhang mit den Fig. 6 und 7 ist die 
Funktion der Ausgestaltung der Schwachungslinie 13 der 
Fig. 4 und 5 besser ersichtlich. Diese Schwachungslinien 
sind namlich an die Deckelkante 16 der Zigarettenkante 15 
angepaBt und ferner an eine in Fig. 7 nicht dargestellte An- 
lenkkante zwischen Decke und Grundkorper der Zigaretten- 
packung. 

[0044] Fig. 6 zeigt im ubrigen die Zigarettenpackung in 
schematischer Darstellung in einer Ansicht von schrag 
vome mit Umhiillung durch den Folienzuschnitt 10 bzw. die 
Folie 11, und die 

[0045] Fig. 7 zeigt die gleiche Zigarettenpackung 15 in ei- 
ner dreidimensionalen schematischen Darstellung von 
schrag hinten. 

[0046] Das Muster der Schwachungslinien entspricht also 
in Fig. 4 bzw. in Fig. 5 bei der fertigen Packung dem Verlauf 
der Trennlinie zwischen Packungskopf bzw. -deckel und 
Packungsgrundkorper. Beim Aufklappen des Packung skop- 
fes reiBt die Schwachungslinie selbstandig, und die Folie- 
numhullung des Packungskopfes kann bei einem Muster der 
Schwachungslinie gemaB Fig. 4 entfernt werden. Bei einer 
nur teilweisen ausgebildeten SollriBlinie bzw. Schwa- 
chungslinie besteht beispielsweise die Moglichkeit, die Fo- 
lienumhullung im Kopfbereich nach dem Offnen einer Pak- 
kung zu belassen. Das entsprechende Muster ist hierbei bei- 
spielsweise in Fig. 5 dargestellt. In diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel ist im Bereich der Anlenkung des Deckels an dem 
Grundkorper die Schwachungslinie unterbrochen. 
[0047] In Fig. 8 ist eine technische Realisierung als Aus- 
fuhrungsbeispiel einer entsprechenden Einrichtung zur Er- 
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zeugung wenigstens einer Schwachungslinie dargestellt. Ein 
Streifen eines Hullmaterials, also ein Folienstreifen 22 ist 
auf cincr Bobine 20 aufgcrollt und wird in Forderrichtung 
21 iiber eine Umlenkrolle 23 schlieI31ich in den EingrifTbe- 
reich von Zigarettenpackungen gebracht, die mit der Foiie 5 
zu umhiillen sind. Auf dem Weg zu den Zigarettenpackun- 
gen 15 kommt die Folic in den Wirkbereich eines Laser- 
strahls 26, der von einem Laser 24 ausgestrahlt. und liber 
eine Optik 25 gebiindelt wird. Mitteis dieses Lasers konnen 
nun beispielsweise wahrend des Fordems der Folie geradli- 10 
nige Schwachungslinien erzeugt werden. Bei Vorsehen ei- 
ner entsprechenden Ablenkungsmoglichkeit der Laserstrah- 
len mit einer entsprechenden Steuerung, konnen vorzugs- 
weise Muster er/eugt werden. 

[0048] Nach Erzeugen der Schwachungslinie bzw. der 15 
Schwachungslinien kommt die Folie in den Bereich eines 
Folienquerschneiders 27, der an vorgebbarer Stelle einen 
Querschnitt der Folie zuftigt, so daB Folienabschnitte wie 
beispielsweise diejenigen, die in den Fig. 1, 2, 4 und 5 dar- 
gestellt sind, erzeugt werden. In diese Folienabschnitte wcr- 20 
den Zigarettenpackungen 15, die in die Forderrichtung 28 
der Zigarettenpackung 15 gefordert werden, zunachst in 
Form eines U eingebracht. Daraufhin werden die tcilwcise 
umhullten Zigarettenpackungen 15 in Falttaschen des Falt- 
revolvers 29 uberfiihrt, in dem dann die weiteren erforderli- 25 
chen Faltvorgange ausgcfiihrt werden. 
[0049] Die Erzeugung von 2 Spuren bzw. von bestimmten 
Mustern auf den Folien erfolgt durch Strahlteilung und spe- 
ziell steuerbarc Optikcn. Die Energiedichtc des Laserstrahls 
wird so eingestellt, dafi kein Durchtrennen der Folie stattfin- 30 
det, sondern in diesem Ausfuhrungsbei spiel nur eine ge- 
zielte Schwachung der Folien. Die Strahlfiihrung derLaser- 
strahlen kann vorzugsweise elektronisch steuerbar sein. Die 
Laserstrahlenerzeugungseinheit bzw. der Laser 24 ist vor- 
zugsweise orlsfest vorgeschcn. Der crzcugtc Laserstrahl 35 
wird vorzugsweise gemaB den zu erzeugenden Mustern iiber 
die elektronisch verstellbare Optik abgelenkt. Fur den Laser 
eignet sich beispielsweise ein CXVScanninglaser der Firma 
Willett, Forth Worth, USA, mit der r l>pbezeichnung "Willett 
550" oder ein Excimerlaser der Firma Lambda Physics. Vor- 40 
zugsweise findet das Aufbringen der Schwachungslinien in- 
nerhalb einer Folieneinschlagmaschine, wie in Fig. 8 darge- 
stellt ist, statt. 

[0050] Insbesondere vorzugsweise wird entsprechend Fo- 
lienmaterial abgetragen, so daJ3 eine Vorrillung, insbeson- 45 
dere eine umlaufcnde Vorrillung erzeugt wird. 

Bezugszeichenliste 

10 Folienzuschnitt 50 

11 Folie 

12 AnriBzipfel 

13 Schwachungslinie 

14 Trennstreifen 

15 Zigarettenpackung 55 

16 Deckelkante 

20 Bobine 

21 Forderrichtung 

22 Folienstreifen 

23 Umlenkrolle 60 

24 Laser 

25 Optik 

26 Laserstrahl 

27 Folienquerschneider 

28 Forderrichtung der Zigarettenpackung 65 

29 Faltrevolver 
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Patentanspriiche 



1. Einrichtung zur Erzeugung wenigstens einer 
Schwachungslinie (13) an einem flachigen Verpak- 
kungsmaterial (10, 11, 22) umfassend insbesondere 
eine das Verpakkungsmaterial (10, 11, 22) transportie- 
rende Transportvorrichtung, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens eine Strahlungsvorrichtung (24, 
25) vorgesehen ist, mitteis der Strahlung (26) auf das 
Verpackungsmaterial (10, 11, 22) richtbar ist, wobei 
mitteis der Strahlung (26) wenigstens eine Schwa- 
chungslinie (13) dergestalt erzeugbar ist, daB im Be- 
reich der Schwachungslinie (13) durchgehend Verpak- 
kungsmaterial (10, 11, 22) verbleibt. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die wenigstens eine Strahlungsvorrich- 
tung (24, 25) ortsfest ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens ein Fokussierelement 
(25) vorgesehen ist. 

4. Einrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
ein Strahlteiler vorgesehen ist. 

5. Einrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
cine steuerbare Umlenkvorrichtung vorgesehen isl. 

6. Einrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Strah- 
lungsvorrichtung (24, 25) einen Laser, insbesondere ei- 
nen CXVLaser oder einen Excimerlaser, umfaBt. 

7. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB mitteis der 
Transportvorrichtung ein Streifen Verpackungsmate- 
rial (22) in den Wirkbereich der Strahlungsvorrichtung 
(24, 25) zufuhrbar ist, und daB nach dem Einwirken der 
Strahlung (26) auf das Verpackungsmaterial (10, 11, 
22) mitteis einer Schneidvorrichtung (27) ein Quers- 
schnitt dem Verpackungsmaterial (10, 11, 22) zufugbar 
ist. 

8. Einrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Intensitat 
und/oder Leistungsdichte und/oder Energiedichte der 
Strahlung (26) steuerbar, vorgebbar und/oder einstell- 
bar ist. 

9. Einrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Verpak- 
kungsmaterial (10, 11, 22) eine Folie, insbesondere 
eine Polypropylenfolie, ist. 

10. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB mitteis 
des Verpakkungsmaterials (10, 11, 22) stabformige Ar- 
tikel der tabakverarbeitenden Industrie, insbesondere 
Zigarettengruppen, Zigarettenpackungen (15) und/oder 
Zigarettenpackungsgruppen einhullbar sind. 

11. Folieneinschlagmaschine fur eine Packmaschine 
der tabakverarbeitenden Industrie mit einer Einrich- 
tung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
10. 

12. Verfahren zur Erzeugung wenigstens einer Schwa- 
chungslinie (13) an einem flachigen Verpackungsmate- 
rial (10, 11, 22) nut den folgenden Verfahrensschritten: 

- Zufiihren des Verpackungsmaterials (10, 11, 
22) in den Wirkbereich wenigstens einer Strah- 
lungsquelle (24, 25), die eine Strahlung (26) aus- 
strahlt, und 

- Erzeugen der wenigstens einen Schwachungsli- 
nie (13) auf dem Verpackungsmaterial (10, 11, 22) 
durch Beaufschlagen des Verpackungsmaterial 
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(10, 11, 22) mit der Strahlung (26) derart, daB im 
Bcreich der Schwachungslinie (13) durchgehend 
Vcrpackungsmatcrial (10, 11, 22) vcrblcibt. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Strahlung (26) tiber dem Verpak- 5 
kungsmaterial (10, 11, 22) verfahrbar ist. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 und/oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB wahrend des Erzeugens der we- 
nigstens einen Schwachungslinie (13) das Verpak- 
kungsmaterials (10, 11, 22) kontinuierlich gefordert 10 
wird. 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem 
Beaufschlagen des Verpackungsrnaterials (10, 11, 22) 
mit der Strahlung (26) die Strahlung (26) in wenigstens 15 
zwei Teilstrahlen geteilt wird. 

16. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Intensi- 
ty und/oder die Leistungsdichte und/oder die Energie- 
dichtc der Strahlung (26) vorgcgeben, eingestcllt und/ 20 
oder gesteuert wird. 

17. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
chc 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB als wcite- 
rer Verfahrensschritt fiir den Fall, daB das Verpak- 
kungs material (10, 11, 22) in Form eines Streifens (22) 25 
vorlicgt, vorgesehen ist, daB die Strahlung (26) Quer- 
schnitte erzeugt, so daB Verpackungsmaterialab- 
schnitte (10) erzeugt werden. 

18. Verpackungs material mit wenigstens eincr Schwa- 
chungslinie (13), dadurch gekennzeichnet, daB im Be- 30 
reich der wenigstens einen Schwachungslinie (13) 
durchgehend Verpackungsmaterial (10, 11, 22) vorhan- 
den ist. 

19. Verpackungsmaterial nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dicke des Vcrpackungsmateri- 35 
als (10, 11, 22) im Bereich der Schwachungslinie (13) 
geringer ist als in den weiteren Bereichen des Verpak- 
kungsmaterials (10, 11, 22) und insbesondere in der 
Nachbarschaft der Schwachungslinie. 

20. Verpackungsmaterial nach Anspruch 18, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Schwachungslinie 
(13) die chemische und physikalische und/oder kristal- 
lographische Struktur derart geandert ist, daB dieser 
Bereich stabiler oder instabiler ist als der ubrige Be- 
reich des Verpackungsrnaterials und insbesondere die 45 
Nachbarschaft des Bcreichs der Schwachungslinie. 

21. Verpackungsmaterial nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 18 bis 20 zum Umhullen einer Verpak- 
kung (15) von klimaempfindlichem Gut, wobei die 
Verpackung (15) wenigstens eine Anlenkkante und/ 50 
oder wenigstens eine Offnungskante (16) umfaBt, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schwachungslinie (13) 
oder die Schwachungslinien (13) nach dem Umhullen 
der Verpackung (15) mit dem Verpackungsmaterial 
(10, 11, 22) im Bereich der Anlenkkante und/oder der 55 
Offnungskante (16) angeordnet ist. 

22. Verpackungsmaterial nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
es zum Verpacken oder Umhullen von Zigarettengrup- 
pen oder Zigarettenpackungen (15) geeignet ist. 60 

23. Zigarettenpackungen urnhullt mit einem Verpak- 
kungsmaterial (10, 11, 22) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 8 bis 22. 

24. Verwendung des Verpackungsrnaterials nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 18 bis 22 zum Ver- 65 
packen von stabformigen Artikeln der tabakverarbei- 
tenden Industrie oder von Packungen (15) von derarti- 
gen Artikeln. 
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